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TS10K Universalfraser kurz

mit Spannfldche fiir Weldon

geeignet zum Schruppen und Schlichten
bis zu 60% hdhere Vorschiibe

bis zu 4-fach hohere Standzeit
vibrationsfreier Lauf

hohere Werkstiickoberflachengiite
Halsfreistich

AR

mit Spannfldche fiir Weldon

13 060 14,00 6 6 55 54 10 18 4
13 080 20,00 8 8 75 58 12 22 4
13 100 28,00 10 10 92 66 14 26 4
13120 35,00 12 12 112 73 16 28 4
13 140 48,61 14 14 132 75 18 30 4
13 160 60,00 16 16 15 82 22 34 4
13 180 88,88 18 18 17 84 24 36 4
13 200 90,00 20 20 19 92 26 42 4
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TS10 Universalfraser

ohne/mit Spannflache fiir Weldon

%% geeignet zum Schruppen und Schlichten

% bis zu 60% héhere Vorschiibe

% bis zu 4-fach hohere Standzeit

% vibrationsfreier Lauf

% hohere Werkstiickoberflachengiite

¥ Halsfreistich

ds
S B
o
I3
I
ohne Spannfldche fiir Weldon mit Spannfldche fiir Weldon

14 040 12,36 15 040 13,85 4 6 4
14 050 12,36 15 050 13,85 5 6 4,7 57 13 18 4
14 060 14,83 15 060 16,53 6 6 55 57 13 21 4
14 080 18,97 15 080 20,91 8 8 75 63 19 27 4
14100 24,48 15100 26,88 10 10 92 72 22 32 4
14120 38,25 15120 39,99 12 12 112 83 26 38 4
14 140 57,41 15 140 59,92 14 14 132 83 26 38 4
14160 65,80 15 160 69,99 16 16 15 92 32 44 4
14180 103,21 15 180 106,11 18 18 17 92 32 44 4
14 200 107,13 15 200 11,11 20 20 19 104 38 54 4
14 250 134,68 15 250 140,90 25 25 235 121 45 65 4
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B10 Bohrnutenfraser

ohne/mit Spannflache fiir Weldon

& Standardfrdser zum Nut-, Schlitz-, Umfangs-, Konturfrasen
% geeignet zum Schruppen und Schlichten

% qute Oberflichen und hohe MaBgenauigkeit

¥ 3 Schneiden

ohne Spannflache fiir Weldon

mit Spannfldche fiir Weldon

16 030 11,40 17 030 12,50
16 035 12,50 17 035 13,60
16 040 11,40 17 040 12,50
16 050 11,40 17 050 12,50
16 060 11,40 17 060 12,50
16 070 15,80 17 070 16,90
16 080 15,00 17 080 16,10
16 100 22,00 17 100 23,50
16 120 33,80 17 120 35,20
16 140 42,20

16 160 57,40 17 160 60,30
16 200 92,60 17 200 95,50
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dy

dmmgmnoen benz
3 6 57 7 3
3,5 6 57 7 3
4 6 57 8 3
%) 6 57 10 3
6 6 57 10 3
7 8 63 13 3
8 8 63 16 3
10 10 72 19 3
12 12 83 22 3
14 14 83 22 &)
16 16 92 26 3
20 20 104 32 3

di
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MB10 Mini-Bohrnutenfraser

mit Spannfldche fiir Weldon

R R

mit Spannflache fiir Weldon

s Pesme
18 010 7,80
18 012 9,60
18 015 7,80
18 018 9,60
18 020 10,70
18 025 11,10
18 030 10,70
18 035 10,70
18 040 10,70
18 045 11,50
18 050 10,70
18 055 10,70
18 057 11,50
18 060 10,70
18 067 15,10
18 070 14,80

1554 077 14,80
1554 080 14,80
1554 087 19,90
1554 090 18,80
1554 097 20,20
1554 100 19,50

Standardfraser zum Nut-, Schlitz-, Umfangs-, Konturfrasen
geeignet zum Schruppen und Schlichten

gute Oberflachen und hohe MaBgenauigkeit

3 Schneiden

Cdmmgmmo gemoLemo 7
1 3 38 2 3
12 3 38 2 3
15 3 38 3 3
18 3 38 3 3
20 6 45 4 3
25 6 45 5 3
30 6 45 6 3
35 6 45 6 3
4 6 45 7 3
45 6 45 8 3
5 6 45 8 3
55 6 45 8 3
575 6 45 10 3
6 6 45 10 3
675 8 5 10 3
7 8 55 12 3
775 8 5 12 3
8 8 55 13 3
87 10 55 14 3
9 10 5 14 3
97 10 5 16 3
10 10 5 16 3

Erlduterung der Symbole Seite 18



RS10 Schruppfraser feinverzahnt

mit Spannfldche fiir Weldon

% fiir Werkstoffe < 48 HRC

feinverzahnter Hochleistungsfraser zum Schruppen von
Konturen, Nuten, Schlitzen und Umfangsfrasen
Zentrumschnitt

extrem ruhiger Lauf und vibrationsfreie Bearbeitung

P

R

mit Spannfldche fiir Weldon

19 060 37,20 6 6 57 13 4
19 080 42,70 8 8 63 19 4
19100 46,30 10 10 72 22 4
19120 55,20 12 12 83 26 4
19160 87,50 16 16 92 32 4
19 200 130,90 20 20 104 38 4
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RS11 Schruppfraser feinverzahnt

mit Spannfldche fiir Weldon

DR

fiir Werkstoffe < 56 HRC
feinverzahnter Hochleistungsfraser zum Schruppen von

Konturen, Nuten, Schlitzen und Umfangsfrasen

O 0

HR

dy |
di

Zentrumschnitt

mit Spannflache fiir Weldon

20 060 44,20

20 080 47,00

20 100 51,20

20 120 60,60

20 160 96,30

20 200 143,90
] [5eof 20°fnofPINTHB I RIS
HR 6527L v v v

6 6 57 13 4

63 19 4
10 10 72 22 4
12 12 83 26 4
16 16 92 32 4
20 20 104 38 4
&

extrem ruhiger Lauf und vibrationsfreie Bearbeitung

Erlduterung der Symbole Seite 18



MS10 Mehrzahn-Schlichtfraser

ohne Spannflache fir Weldon

%% Mehrzahn-Schlichtfraser zum Feinstschlichten
% zum Umfang und Konturfrésen

&% hohe Kontur und Profilgenauigkeit

&% hervorragende Oberfliche

% vibrationsfreier Lauf

ohne Spannflache fiir Weldon

mit Spannfldche fiir Weldon

21 030 16,70
21 040 15,90
21 050 15,10
21 060 15,10 22 060 16,20
21080 18,10 22 080 19,20
21100 28,00 22100 29,50
21120 38,30 22120 39,80
21160 69,10 22 160 72,10
21 200 96,30 22 200 99,30
21 250 158,30
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Cdmmo dam Lemo Lem o 2
3 6 57 8 6
4 6 57 11 6
5 6 57 13 6
6 6 57 13 6
8 8 63 19 6
10 10 72 22 6
12 12 83 2 6
16 16 92 32 6
20 20 104 38 8
25 25 121 45 10
AL &




MS10XL Mehrzahn-Schlichtfraser

ohne Spannfldche fir Weldon

extra lange Ausfiihrung

Mehrzahn Schlichtfraser zum Feinstschlichten
zum Umfang und Konturfrasen

hohe Kontur und Profilgenauigkeit
hervorragende Oberflache

vibrationsfreier Lauf

| e——InEN
I :

ohne Spannfldche fiir Weldon

R Y

23 060 21,70 6 6 75 30 6
23 080 25,10 8 8 100 40 6
23100 44,50 10 10 100 40 6
23120 61,80 12 12 150 45 6
23160 111,00 16 16 150 65 6
23 200 167,70 20 20 150 65 8
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LF10 Langlochfraser (2-Schneider)

ohne/mit Spannflache fiir Weldon

& Standardfrdser zum Nuten und Schlitzfrasen

ohne Spannfldche fiir Weldon mit Spannflache fiir Weldon
o meteb es€  Bec Pesne _
24 020 12,85 25020 13,98 2 6 2
24 030 12,85 25030 13,98 3 6 57 7 2
24 040 12,49 25 040 13,40 4 6 57 8 2
24 050 12,49 25 050 13,40 5 6 57 10 2
24 060 11,50 25 060 12,50 6 6 57 10 2
24 080 15,90 25 080 16,90 8 8 63 16 2
24100 23,59 25100 25,00 10 10 72 19 2
24120 33,90 25120 35,30 12 12 83 22 2
25160 59,00 16 16 92 26 2
25200 88,50 20 20 104 32 2
| Wl
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LF10XL Langlochfraser (2-Schneider)

ohne Spannfldche fir Weldon

&% extra lange Ausfiihrung
&% Standardfraser zum Nuten und Schlitzfrasen

2

= e

ohne Spannfldche fiir Weldon

26 030 13,98 3 3 75 20 2
26 040 15,42 4 4 74) 25 2
26 050 16,17 5 5 75 30 2
26 060 16,17 6 6 75 30 2
26 080 31,62 8 8 100 40 2
26 100 38,24 10 10 100 40 2
26 120 58,80 12 12 150 45 2
26 160 95,55 16 16 150 65 2
26 200 128,66 20 20 150 65 2
ORDODDe e @
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AL10 Alu-Langlochfraser (2-Schneider)

mit Spannfldche fiir Weldon

2 Schneiden

R Y

mit Spannfldche fiir Weldon

27 030
27 040
27 050
27 060
27 080
27 100
27120
27 160
27 200

Alle Preise zzgl. MwSt und Fracht | Preisliste giiltig bis 31.12.2011

11,90
11,90
11,90
11,90
13,30
22,80
33,20
54,50
84,60

zum Nuten, Schlitz- und Konturfrasen
hohe Zerspanleistung
hohe Schnittwerte
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SF10 Schaftfraser (4-Schneider)

mit Spannfldche fiir Weldon

&% Standard-Schaftfraser mit 4 Schneiden
% qute Oberflachen und hohe MaBgenauigkeit
&% vibrationsfreier Lauf

htaral i smarf

e e

mit Spannflache fiir Weldon

28 020 15,42 2 6 57 7 4
28 030 16,20 3 6 57 8 4
28 040 16,20 4 6 57 11 4
28 050 16,90 5 6 57 13 4
28 060 16,90 6 6 57 13 4
28 070 19,90 7 8 63 16 4
28 080 19,90 8 8 63 19 4
28 090 25,80 9 10 72 19 4
28 100 31,70 10 10 72 22 4
28120 42,60 12 12 83 26 4
28 140 54,40 14 14 83 26 4
28 160 72,10 16 16 92 32 4
28 180 91,90 18 18 92 32 4
28 200 114,00 20 20 104 38 4

Erlduterung der Symbole Seite 18



SF10XL Schaftfraser (4-Schneider) lang

ohne Spannflache fir Weldon

extra lange Ausfiihrung
Standard-Schaftfraser mit 4 Schneiden
gute Oberflachen und hohe MaBgenauigkeit
vibrationsfreier Lauf

R Y

L

I

ohne Spannflache fiir Weldon

29 030 16,20 3 3 75 20 4
29 040 18,40 4 4 75 25 4
29 050 19,90 5 5 75 30 4
29 060 25,00 6 6 75 30 4
29 080 25,80 8 8 100 40 4
29 100 36,80 10 10 100 40 4
29120 58,80 12 12 150 45 4
29 160 88,30 16 16 150 65 4
29 200 116,50 20 20 150 65 4
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ohne Spannflache fiir Weldon

30 005
30010
30015
30 020
30 030
30 040
30 050
30 060
30 080
30 100
30120
30 200
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20,20
17,80
16,60
16,80
16,80
16,80
16,80
16,80
21,70
28,10
39,20
99,00

KF10 Kugelfraser (2-Schneider)

ohne/mit Spannflache fiir Weldon

P
>
P
"“

"“

iibergangsloser Radiusbereich

hohe Form- und Konturgenauigkeit
vibrationsfreier Lauf
zentrumschneidend

2 Schneiden

mit Spannfldche fiir Weldon

31 040
31 050
31 060
31080
31100
31120

18,30
18,30
18,30
23,00
30,50
40,50

4

0,5 3
1 3
1,5 3
2 6
3 6
4 6
B 6
6 6
8 8
10 10
12 12
20 20
[ .| "
a4 “

38 1 2
38 2 2
38 3 2
57 6 2
57 7 2
57 8 2
57 10 2
57 10 2
63 16 2
72 19 2
83 22 2
104 32 2

Erlduterung der Symbole Seite 18



KF20 Kugelfraser (4-Schneider)

mit Spannfldche fiir Weldon

% iibergangsloser Radiusbereich

% hohe Form- und Konturgenauigkeit
% vibrationsfreier Lauf

% zentrumschneidend

% 4 Schneiden

mit Spannfldche fiir Weldon

32 030 20,30 3 6 57 8 4
32 040 20,30 4 6 57 11 4
32 050 20,90 5 6 57 13 4
32 060 20,30 6 6 57 13 4
32 080 25,50 8 8 63 19 4
32100 32,90 10 10 72 22 4
32120 45,20 12 12 83 26 4
32 200 113,60 20 20 104 38 4
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Schnittwerte Fraser

Mini-

Universal kurz Universal Bohrnutenfraser .
Bohrnutenfraser

Beschichtung

H
H
H
H L

Schneidstoff
T TYP TYP YP TYP
yp \| \ | NH NH
Norm DIN DIN DIN

6527L 6527L 6527L
[ @DE D@ [

(o] o o

Spiralwinkel ggo ggo m 45

ﬂ Allgemeine Baustahle 150-210 150-210 150-210 90-115
¥ Automatenstahle 150-210 70-115
§| Unlegierte Vergiitungsstdhle 120-210 120-210 120-210 70-115
§| Legierte Vergitungsstdhle 120-190 90-120
E Unlegierte Einsatzstéhle 180-230 180-230 180-230 90-120
§| Legierte Einsatzstahle 110-190 80-100
E Nitrierstahle 150-210 150-210 150-210 90-115
E Werkzeugstahle 50-95 50-95 100-190 70-100
E Schnellarbeitsstahle 90-115 90-115 90-115 50-60
E Federstdhle 60-85
E Rostfreie Stéhle 65-100 65-100 50-80 40-60
& Gehirtete Stahle 30-40

Sonderlegierungen 55-70 55-70 40-50 25-40
E Gusseisen 130-190 100-140
E Kugelgraphit und Temperguss 150-220 150-220 110-160 90-120
& Hartguss 70-90 60-70

Titan und Titanlegierungen 40-90 40-90 50-85 40-60
& AL/ALLegierungen 115-150 170-350
& Kupfer 170-210
ﬂ Messing 65-120
& Bronze 60-80 55-120
E Kunststoffe 80-100 70-100

Beschichtung: E Multilayer beschichtet ohne Beschichtung




Schnittwerte Fraser

Schruppfraser Schruppfraser Mehrzahn- Mehrzahn-
feinverzahnt feinverzahnt Schlichtfraser Schlichtfraser
B B B O
m @ @@
i TYP TYP YP YP
NRf HR NH NH
Norm DIN DIN
65271 6527L
E @@ D@ O
m @B B B

@ Allgemeine Baustdhle 90-115 90-115 150-210 120-160
Automatenstahle 70-115 70-115 150-210 100-160
@ Unlegierte Vergiitungsstahle 70-115 70-115 150-210 100-160
Legierte Vergiitungsstahle 70-100 70-100 120-180 100-150
Unlegierte Einsatzstéahle 100-130 100-130 180-230 150-185
Legierte Einsatzstahle 60-100 60-100 110-180 90-150
Nitrierstahle 80-120 80-120 150-210 120-160
@ Werkzeugstéhle 70-100 70-100 120-180 100-150
Schnellarbeitsstahle 55-65 90-115 70-90
Federstahle 55-65 90-115 70-90
Rostfreie Stéhle 40-60 40-60 70-110 60-90
Gehartete Stahle 20-30 20-30 40-60 40-50

Sonderlegierungen 30-40 30-40 55-65 30-40
@ Gusseisen 100-150 100-150 200-270 120-160
@ Kugelgraphit und Temperguss 90-130 90-130 150-220 90-130
@ Hartguss 60-75

Titan und Titanlegierungen 40-60 40-60 70-115 45-70
AL/ Al-Legierungen 180-400 120-300
& Kupfer 200-250 120-300
m Messing 90-140 90-140 140-240 120-240
Bronze 70-140 80-140 120-240 75-140
Kunststoffe 190-260




Schnittwerte Fraser

Langlochfrdser Langlochfrdser Alu-Langlochfrdser Schaftfraser
(2-Schneider) (2-Schneider) (2-Schneider) (4-Schneider)

Beschichtung

=
HE
H

H &

Schneidstoff

T TYP TYP TYP TYP

yp \ | \ | W \ |

Norm DIN DIN DIN
6527L 6527L 6527L

ME M ©E @

Spiralwinkel m m m m

§| Allgemeine Baustahle 80-110 65-90 140-195
¥ Automatenstahle 55-90 100-195
§| Unlegierte Vergiitungsstdhle 60-105 55-90 100-195
§| Legierte Vergiitungsstahle 55-80 100-170
§| Unlegierte Einsatzstahle 90-110 65-85 170-215
§| Legierte Einsatzstahle 45-80 100-170
&) Nitrierstahle 70-110 65-85 140-195
) Werkzeugstahle 45-55 55-80 100-170
& Schnellarbeitsstahle 45-55 40-50 90-110
§| Federstdhle
A% Rostfreie Stahle 35-55 70-110
¥ Gehirtete Stahle

Sonderlegierungen 25-35 50-65
/% Gusseisen 85-115 160-220
E Kugelgraphit und Temperguss 80-110 65-100 140-200
& Hartguss 100-120

Titan und Titanlegierungen 35-55 30-70 70-110
E AL / Al-Legierungen 180-500 115-450 180-400
) Kupfer 80-100
& Messing 80-110 60-100 140-220
& Bronze 60-90 50-90 135-220
Kunststoffe 70-100

Beschichtung: E Multilayer beschichtet ohne Beschichtung




Schnittwerte Fraser

Schaftfrdaser Kugelfrdser Kugelfrdser

(4-Schneider) lang (2-Schneider) (4-Schneider)
Beschichtung E E E
Schneidstoff m m m
TYP TYP TYP

VP N N N

Norm DIN DIN
6527L 6527L
m @ME ¢
Spiralwinkel m m m

M Allgemeine Baustahle 90-125 140-190 140-190
Automatenstahle 80-125 140-190 140-190
@ Unlegierte Vergiitungsstdhle 70-120 100-170 100-170
Legierte Vergiitungsstahle 70-110 120-190 120-190
Unlegierte Einsatzstahle 90-120 190-240 190-240
Legierte Einsatzstahle 60-110 100-200 100-200
Nitrierstahle 90-120 130-180 130-180
@ Werkzeugstahle 70-110 115-165 115-165
Schnellarbeitsstahle 50-70 85-105 85-105
Federstahle 85-105 85-105
Rostfreie Stahle 50-70 65-105 65-105
Gehdrtete Stahle 50-60 50-60
Sonderlegierungen 50-60 50-60
@ Gusseisen 100-160 170-240 170-240
@ Kugelgraphit und Temperguss 85-130 135-210 135-210
@ Hartguss 100-120 100-120
Titan und Titanlegierungen 45-72
AL / Al-Legierungen 120-220 250-450
@ Kupfer 120-160 180-220
¥ Messing 90-120 150-210
Bronze 90-130 150-240
Kunststoffe




NC Kurzbohrfutter

ohne Innenkiihlung

% kurze und schwingungsfreie Ausfiihrung

&% sichere Spannung der Werkzeuges durch mechanische
Spannkraftverstarkung

% fiir Rechts und Linkslauf geeignet

% kurze Spann- /Umriistzeiten

&% einfaches Spannen und Losen mit Sechskantschliissel

&% standardmdpig mit 7.000 U/min einsetzbar

Gewefa Kurzbohrfutter stammen aus deutscher Fertigung und werden mit hdchster
Prdzision und Rundlaufgenauigkeit hergestellt.

I

m————— ]~ N
| —— =8 Z <

\_IIW

50 013 SK 30 1,0-13 50 103 M12 09 145,00
50 016 SK 30 25-16 50 1085 M12 11 185,00
51013 SK 40 1,0-13 50 875 M16 1,5 128,00
51016 SK 40 25-16 50 93 Mi16 1,7 135,00
52013 SK 50 1,0-13 50 875 M24 33 195,00
52 016 SK 50 25-16 50 98 M24 3,6 200,00
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NC Kurzbohrfutter

mit Innenkiihlung

mit Kiihlschmierstoffzufiihrung / IK

% kurze und schwingungsfreie Ausfiihrung

#.¢ sichere Spannung der Werkzeuges durch mechanische
Spannkraftverstarkung

fiir Rechts und Linkslauf geeignet

kurze Spann- /Umriistzeiten

einfaches Spannen und Losen mit Sechskantschliissel
standardmapig mit 7.000 U/min einsetzbar

’:‘

[

L 00 0
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A
-SPANNWERKZEUGE -

Ul
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60 013 SK 40 1,0-13 50 875 M16 1,5 185,00
60 016 SK 40 25-16 50 93 Mi16 1,7 195,00
61013 SK 50 1,0-13 50 875 M24 33 240,00
61016 SK 50 25-16 50 93 M24 3,6 250,00

HEAAE -
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BWT Compact

Werkzeugvoreinstellgerat mit 2D-Taster

v optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

&% schnelles einfaches Messen

% einfache Handhabung

% bewdhrtes Messsystem von MITUTOYO

% stabiler eloxierter Aluminiumkorpus

% Messwertanzeige 0,01 mm

¥ max. Rundlaufgenauigkeit in einer Hohe von 200 mm < 0,02 mm

Das Voreinstellgerdat BNT Compact besticht durch seine einfache Bedienung!

Die praxisorientierte Funktionalitdt garantiert ein schnelles und genaues Messen von
Werkzeugen. Technische Details sowie der 2D-Taster, Antrieb (iber die Handrdder und eine
Feineinstellung in beiden Achsen, sparen kostbare Zeit beim Voreinstellen.

75 001 BWT-A SK 40 300 mm 230 mm 400 mm 180 mm 580 mm 26,5 kg 3.250,00
75 002 BWT-A SK 40 400 mm 0230 mm 400 mm 180 mm 780 mm 29 kg 3.370,00
75003 BWT-B SK 50 400 mm ? 300 mm 500 mm 180 mm 780 mm 29 kg 3.450,00

i ‘ ]

Prdzises Messen durch 2D-Taster ~ Bewdhrtes Messsystem von Mitu-  Einfache Bedienung iiber Handrad
90° Indexierung an der Aufnahme- toyo mit digitalem Datenausgang  mit Feineinstellung

spindel (optional)

24




Compact

Werkzeugvoreinstellgerat mit Optik

optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

schnelles einfaches Messen

einfache Handhabung

bewdhrtes Messsystem von MITUTOYO

stabiler eloxierter Aluminiumkorpus

Messwertanzeige 0,01 mm

max. Rundlaufgenauigkeit in einer Hohe von 200 mm < 0,02 mm
Vermessen von Winkeln und Schneidgeometrien

Das Voreinstellgerdt ADI besticht durch seine eigene Klasse! Das eigenstdndige
Design und die praxisorientierte Funktionalitdt Idsst das ADI zu einem fast konkurrenz-
losen Voreinstellgerdt mit integrierter Optik werden.

Die 20-fach VergréBerung ermdglicht ein spielendes Vermessen von Schneidgeometri-
en. Das kontaktlose Priifen schlieft Beschddigungen an Schneiden des zu vermessenden
Werkzeuges vollkommen aus.

Schnelles und prédzises Voreinstellen wird durch die Handrdder mit Feineinstellung in
Z- und X-Achse gewahrleistet. Ein bewdhrtes Messsystem von Mitutoyo und ein prazisi-
onsgelagerte Werkzeugaufnahme lassen das ADI in fast einzigartigem Preis-/Leistungs-
verhaltnis stehen.

Bestell-Nr. Bezeichnung Kegel max. Einstellhdhe  max. Durchmesser Lénge Breite
75 004 ADI-1 SK 40 300 mm 230 mm 400 mm 180 mm
75 005 ADI-2 SK 50 400 mm 300 mm 400 mm 180 mm

Hdhe Gewicht Preis in €
580 mm 36 kg 5.400,00
780 mm 40 kg 5.700,00

ssystem von

prdzisionsgelagerte beriihrungslose Vermessung  prdzise Vermessung durch bewdhrtes Mes
Aufnahmespindel der Werkzeugschneiden hervorragende Optik mit Mitutoyo mit Datenausgang in
90° Indexierung (optional) 20 -facher Vergroperung beiden Achsen

drehbare Mattscheibe mit

Vergleichsradien und
Winkeleinstellung

Alle Preise zzgl. MwSt und Fracht | Preisliste giiltig bis 31.12.2011



SK40-EQUIP

Werkzeugmontagehilfe

% keine Beschddigungen an teuren Werkzeugen
& optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

¥ Montage an jeder Werkbank

% einfachste Handhabung

% hohe Stabilitit

Die SK40-EQUIP ist eine Montagehilfe die unter Einsatz modernster Technologien ent-
wickelt wurde. Beschadigungen an teuren Werkzeugen gehoren durch einen neuartigen,
y faserverstarktem Polyamid-Werkstoff der Vergangenheit an.

Der flexible Einsatz an einer Werkbank oder direkt an der Maschine garantiert eine schnel-
le und schonende Werkzeugmontage.

80 001 faserverstirktes verkehrsgelb 120 150 120 520 75,00
Polyamid
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Gewindeschneidhonig

Typ 389

% ausgezeichnete Schmierwirkung

v iiberlegene Warmeableitung

¥ langere Werkzeugstandzeit

% kein Chlor, Schwefel, keine chlorierten Kohlenwasserstoffe
% erzeugt keinen Rauch, Dampf oder Nebel

% nahezu geruchslos

(] biologisch abbaubar

Schneidhonig von Chesterton auf Synthetischer Basis fir hdchste Anspriiche. Universell
zum Gewindeschneiden, Frésen, Bohren, Reiben und Abstechen geeignet. Unbedingt erfor-
derlich bei der Bearbeitung schwer zerspanbarer Werkstoffe wie rost- und hitzebestandi-
ger Stdhle, Titan und dhnlichem. Ideal auch fiir Buntmetalle.

70 001 Gewindeschneidhonig Chesterton Typ 389 24,99

Global Solutions, L

(? CHESTERTON.

Synth
windesoM gl

Gew 1 Sone ol
smh ;%Stceeﬂmeuen

GEBRAUCHSANWEISUNG: =
69 W Gl Bzen. NichVerdrrrt B
{5 Scherzong awisohen Werkzoug nd W e
W i rachichrieren, Bl 0 Bertfd
389 keing fufonde Maschinentele berdt !

REINIGUNG:
0 Ton, Masctinen L Werkgaugen AUIOKISES
St e Sttt Waseer -

Konsiern S s Scherhessdenil
vor Ensatz des ProUdes

Nur fiir
industriegebrauch

o, BOSNTETOTAPPAGCOMCUY  ppyadh
%4 GERMAN

Alle Preise zzgl. MwSt und Fracht | Preisliste giiltig bis 31.12.2011
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Allgemeine Geschaftsbedingungen

§ 1 Geltungsbereich

(1) Die nachstehenden allgemeinen Geschaftsbedingungen
(AGB) sind Grundlage des Vertrages und gelten fiir alle Ange-
bote sowie Lieferungen und Leistungen des Lieferers gegen-
tiber Unternehmern i.S.v § 14 BGB (Kunden). Sie gelten auch
ohne ausdriickliche Vereinbarung im Einzelfall fiir kiinftige
Schuldverhdltnisse. Der Kunde erkennt die Verbindlichkeit
der nachfolgenden Bestimmun-gen durch die Entgegennah-
me der Ware an.

(2) Von diesen AGB abweichende, ergdnzende oder in ande-
rer Weise entgegenstehende oder widersprechende AGB des
Kunden wird widersprochen. Diese werden ohne ausdriickli-
che schriftliche Zustimmung selbst bei Kenntnis des Liefe-
rers nicht Vertragsbestandteil.

§ 2 Vertragsschluss

(1) Die Angebote des Lieferers sind nicht verbindlich und frei-
bleibend. Alle Angaben im Angebot (z.B. Map-, Mengen- oder
Gewichtsangaben, usw.), Zeichnungen, Pldne oder Abbildun-
gen, sind keine verbindliche Zusicherung und gelten nur als
anndhernd. Anderungen wie auch Berichtigungen bleiben
dem Lieferer bis zum Zustandekommen des Vertrages vor-
behalten. Verlangt der Kunde die genaue Einhaltung von Ma-
Ben, hat er den Lieferer bereits im Rahmen seiner Bestellung
darauf hinzuweisen. Zudem bedarf es einer gesonderten
schriftlichen Vereinbarung.

(2) Die Bestellung des Kunden stellt ein verbindliches Ange-
bot dar. Der Vertrag kommt durch die Auftragsbestétigung
des Lieferers zustande. Diese erfolgt innerhalb von zwei
Wochen nach Zugang der Bestellung und bestimmt den Ver-
tragsinhalt, auer der Kunde widerspricht innerhalb von drei
Werktagen nach Erhalt der Auftragsbestatigung. In diesem
Fall ist der Vertrag nicht zustande gekommen. Der Lieferer
kann das Angebot des Kunden auch ohne Auftragsbestti-
gung durch Lieferung der Bestellung innerhalb von 14 Tagen
annehmen.

(3) Die fiir die Durchfiihrung dieses Vertrages erforderli-
chen Unterlagen kénnen dem Kunden {iberlassen werden.
Der Kunde verpflichtet sich gegeniiber dem Lieferer, die
Rechte Dritter zu wahren. Die Weitergabe an Dritte ist ohne
ausdriickliche Zustimmung des Lieferers nicht gestattet.
Der Lieferer hat ein Eigentumsvorbehaltsrecht an den dem
Kunden tiberlassenen Unterlagen. Der Kunde erhdlt kein da-
riiber hinausgehendes Nutzungsrecht. Kommt es zu keinem
Vertragsschluss oder bendtigt der Kunde die Unterlagen fiir
die Vertragserfiillung nicht mehr, verpflichtet er sich zur un-
verziiglichen Riickgabe an den Lieferer.

(4) Die Lieferung von Mustern und Proben ist kostenpflichtig.

§ 3 Preise

(1) Bei den angegebenen Preisen handelt es sich um Net-
topreise in Euro, die sich noch um die jeweils giiltige ge-
setzliche Mehrwertsteuer erhdhen. Alle Angebote sind frei-
bleibend. MaBgeblich ist die aktuelle Preisliste am Tag der
Bestellung des Kunden. Kosten fiir Transport und Verpackung
sind in den Preisen nicht enthalten und werden dem Kunden
gesondert in Rechnung gestellt.

(2) Abweichungen der bestellten Menge um bis zu 10 % gel-
ten als vertragsgerechte Leistung. Der Preis bemisst sich an
der tatsdchlich gelieferten Menge.

§ 4 Zahlung

(1) Mit Lieferung der Ware wird die Vergiitung des Lieferers
féllig. Fir den Verzug gilt § 286 BGB.

(2) Der Kunde ist zur Aufrechnung nur berechtigt, wenn seine
Gegenforderung unbestritten oder rechtskraftig festgestellt
wurde. Dem Kunden steht nur ein Zuriickbehaltungsrecht we-
gen Gegenanspriichen aus demselben Vertragsverhaltnis zu.
(3) Befindet sich der Kunde im Zahlungsverzug, kann der Lie-
ferer die Weiterverduperung, Weiternutzung oder die Verar-
beitung der gelieferten Ware untersagen und ihre Riickgabe
an sich zu verlangen.

(4) Kommt der Kunde in Zahlungsverzug oder bestehen
begriindete Anhaltspunkte, dass der Kunde seiner Zah-
lungspflicht nicht nachkommen wird, so kann der Lieferer
Vorauszahlungen fiir kiinftig zu erbringende Leistungen und
Lieferungen verlangen.

§ 5 Lieferung

(1) Lieferfristen sind nur verbindlich, wenn sie schriftlich ver-
einbart wurden. Sie beginnen jedoch friihestens zu laufen,
wenn dem Lieferer alle fir die Vertragserfiillung erforderli-
chen Informationen und Unterlagen zur Verfiigung gestellt
wurden. Die Lieferfristen verldngern sich um den Zeitraum
einer nicht vom Lieferer zu vertretenden Verzogerung, wo-
bei er sich insoweit das Verschulden seiner Vertreter oder
Erfiillungsgehilfen zurechnen lassen muss.

(2) Befindet sich der Kunde mit einer Leistungspflicht aus
diesem oder einem anderen Schuldverhéltnis der Parteien
im Verzug und ist die Vertragserfiillung hierdurch nicht
unerheblich beeintrdchtigt, steht dem Lieferer ein Zuriick-
behaltungsrecht zu.

(3) Der Lieferer ist berechtigt Vorauszahlungen zu verlan-
gen, wenn der Kunde eine Verschiebung des Liefertermins
wiinscht.

(4) Der Lieferer haftet fiir den Lieferverzug im Rahmen der
gesetzlichen Bestimmungen, wenn der Verzug auf eine dem
Lieferer zurechenbare oder von diesem zu vertretenden vor-
satzliche oder grob fahrlassige Vertragsverletzung zuriick-
zufiihren ist. Sofern der Schaden nicht auf eine dem Lieferer
zurechenbare oder von diesem zu vertretende vorsatzliche
Vertragsverletzung beruht, ist die Haftung des Lieferers auf
den vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schaden
begrenzt. Dies gilt nicht fiir die Verletzung von Leben, Kdrper
und Gesundheit

(5) Die Lieferfrist ist gewahrt, wenn die Ware rechtzeitig ab-
gesandt wird.

§6 Versand

(1) Die Gefahr des zufélligen Untergangs geht mit Ubergabe
der Ware auf den Kunden tber. Wird die Ware an die vom Kun-
den angegebene Lieferadresse versandt, geht die Gefahr des
zufélligen Untergangs mit Ubergabe an den Spediteur bzw.
sonstige Transportperson auf den Kunden {ber. Die Gefahr
geht auch dann mit dem Tage der Anzeige der Versandbe-
reitschaft auf den Kunden iber, wenn sich die Versendung
aufgrund von Umstdnden verzdgert, die der Kunde selbst
oder in zurechenbarer Weise zu vertreten hat. Der Abschluss
einer Transportversicherung ist auf Wunsch und Kosten des
Kunden mdglich, bedarf allerdings einer vorherigen schriftli-
chen Vereinbarung. Der Kunde hat bereits in seinem Angebot
den Lieferer hierauf hinzuweisen.

(2) Die Art und Weise der Versendung bestimmt der Lieferer
nach billigem Ermessen. Der Lieferer kann die Ware auf Kos-
ten des Kunden auch gegen Nachname liefern.

(3) Zeigt der Lieferer dem Kunden an, dass die Ware ver-
sandfertig ist, hat der Kunde diese unverziiglich abzurufen.
Andernfalls ist der Lieferer berechtigt die Ware auf Kosten
des Kunden einzulagern.

(4) Offensichtliche erkennbare Transportschaden hat der
Kunde zu protokollieren und unverziiglich gegeniiber dem
Transportunternehmen zu riigen. Der Lieferer ist hiervon
unverziiglich zu unterrichten.

§ 7 Gewahrleistung und Verjahrung

(1) Der Kunde hat die Ware nach Erhalt sorgfaltig zu priifen
und Mangel gegeniiber dem Lieferer unverziiglich schrift-
lich anzuzeigen. Erst spéter erkannte Méngel sind ebenfalls
unverziiglich nach deren Entdeckung schriftlich gegeniiber
dem Lieferer zu riigen. Der Lieferer ist berechtigt die Mén-
gelrige des Kunden zu tberpriifen. Der Kunde muss ihm
Gelegenheit zur Uberpriifung einrdumen.

(2) Der Lieferer haftet nicht fiir Sachmangel, wenn er die
mangelhafte Ware von einem Dritten bezogen und unveran-
dert an den Kunden versendet hat, aufer er hat Vorsatz oder
grobe Fahrldssigkeit zu vertreten.

(3) Die Verjdhrungsfrist von Sachmangelgewahrleistungsan-
spriichen betrégt ein Jahr. Dies gilt nicht fiir die Félle des
§ 438 Abs. 1 Nr. 2 BGB (Bauwerke oder Sachen, die entspre-
chend ihrer {blichen Verwendungsweise fiir ein Bauwerk
verwendet worden ist und dessen Mangelhaftigkeit verur-
sacht hat) und § 634 a Abs. 1Nr. 2 BGB (Bauwerk oder einem
Werk, dessen Erfolg in der Erbringung von Planungs- oder
Uberwachungsleistungen hierfiir besteht). In diesen Féllen
betrdgt die Verjdhrungsfrist fiinf Jahre. Die Frist beginnt mit

der Ubergabe der Sache. § 479 BGB bleibt hiervon unberiihrt.
(4) Der Kunde hat nur Anspruch auf Schadensersatz, sofern
dem Lieferer oder dessen Erfiillungsgehilfen Vorsatz oder
grobe Fahrldssigkeit vorzuwerfen ist. Diese Haftungsbe-
schrankung sowie die kurze Verjahrungsfrist nach Abs. 3,
gelten nicht fiir Schaden aus der Verletzung des Lebens, des
Korpers oder der Gesundheit.

§ 8 Eigentumsvorbehalt

(1) Der Lieferer behélt sich das Eigentum an der gelieferten
Ware bis zur vollstandigen Bezahlung sémtlicher Forderun-
gen aus dem Liefervertrag vor. Der Eigentumsvorbehalt gilt
bis zur Bezahlung aller Forderungen aus der mit dem Kunden
bestehenden Geschaftsverbindung.

(2) Dem Kunden ist es widerruflich gestattet, die Ware im
ordnungsgemdpen Geschaftsgang zu verdupern, zu benut-
zen oder zu verarbeiten. Wahrend des Eigentumsvorbehalts
darf die Sache weder verpfandet noch sicherheitshalber an
Dritte Gibereignet werden.

(3) Verdupert der Kunde die Ware an einen Dritten, so tritt
er schon heute seine Anspriiche gegen den Dritten an den
Lieferer ab. Der Lieferer nimmt die Abtretung an. Der Kunde
bleibt widerruflich berechtigt, die Forderung gegen den Drit-
ten flir den Lieferer einzuziehen. Kommt der Kunde gegen-
tiber dem Lieferer mit seiner Zahlungsverpflichtung in Ver-
zug, so ist der Lieferer gegeniiber dem Dritten berechtigt die
Abtretung nach Satz 1 offenzulegen und die Forderung selbst
geltend zu machen. Der Kunde ist in diesem Fall verpflichtet
dem Lieferer Name, Anschrift und Hohe sowie Falligkeit der
abgetretenen Forderung mitzuteilen.

(4) Wird die gelieferte Ware vom Kunden weiterverarbeitet,
s0 sind sich die Parteien dariiber einig, dass der Lieferer
Miteigentiimer der neu hergestellten Sache wird und zwar
entsprechend dem Verhaltnis des Wertes der neuen Sache
zum Preis der unter Vorbehalt gelieferten Ware. § 8 Abs. 3
findet entsprechende Anwendung.

(5) Soweit der realisierte Wert aller Sicherungsrechte die
Forderung des Lieferers um mehr als 20 % ibersteigt, ist der
Lieferer auf Wunsch des Kunden verpflichtet, einen Teil der
Sicherheiten nach seiner Wahl freizugeben.

(6) Der Kunde hat den Lieferer bei Pfandung, Untergang oder
Beschddigung der Vorbehaltsware unverziiglich schriftlich
zu informieren und den Pfandungsgldubiger iiber das beste-
henden Eigentumsvorbehalt in Kenntnis zu setzen. Etwaige
Anspriiche des Kunden hieraus gegen Dritte, tritt der Kunde
bereits jetzt an den Lieferer ab. Der Lieferer nimmt die Ab-
tretung an.

§ 9 Datenschutz

Sdmtliche im Rahmen der Registrierung oder Bestellung er-
fassten Kundendaten werden vom Lieferer gespeichert und
zum Zwecke der Bestellabwicklung und Kundenbetreuung
weiterverarbeitet. Der Kunde erklart hiermit sein Einver-
stdndnis.

§ 10 Schlussbestimmungen

(1) Fur diesen Vertrag gilt das Recht der Bundesrepublik
Deutschland. Die Anwendung des UN-Kaufrechts ist ausge-
schlossen.

(2) Gerichtsstand ist das jeweils zustdndige Gericht am Ge-
schaftssitz des Lieferers. Dasselbe gilt, wenn der Kunde kei-
nen allgemeinen Gerichtsstand in Deutschland hat oder zum
Zeitpunkt der Klageerhebung sein Wohn- bzw. Geschéftssitz
oder gewdhnlicher Aufenthalt unbekannt ist.

(3) Erflllungsort der Leistung und Zahlung ist ebenfalls der
Geschaftssitz des Lieferers.

(4) Sollte eine Bestimmung dieser Allgemeinen Geschaftsbe-
dingungen oder eine sonstige Bestimmung des Vertrages un-
wirksam sein oder unwirksam werden, so beriihrt dies nicht
die Wirksamkeit der tibrigen Bestimmungen. Die Parteien ver-
pflichten sich fiir diesen Fall, eine unwirksame Bestimmung
oder Vereinbarung durch eine solche Regelung zu ersetzen,
die in rechtlich zuldssiger Weise dem wirtschaftlichen Zweck
der unwirksamen Bestimmung am néchsten kommt.
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Bestellschein SCHUBERCNG

Fax +49 (0) 7643 9374173 Dienste & Werkzeuge

Rechnungsanschrift abweichende Lieferanschrift
Firma Firma
Strape / Hausnummer Strape / Hausnummer
PLZ/Ort PLZ / Ort
Name / Abteilung Name / Abteilung

Bestellreferenz

Ihre Bestellung

Anzahl Artikelnummer Artikelbezeichnung Einzelpreis Gesamtpreis

Ort / Datum Unterschrift

Ab einem Bestellwert von 250,00 € entfallen die Versandkosten.
Zahlungsziel: 14 Tage 2% Skonto / 30 Tage Netto Name in Druckbuchstaben
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SCHUBERCN®@
Dienste & Werkzeuge

SCHUBER CNC Dienste & Werkzeuge ~ Tel.  +49 (0) 7643 9374172
Feldbergstrape 14 Fax  +49(0) 7643 9374173
79336 Herbolzheim Email info@schueber-cnc.de

www.schueber-cnc.de
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